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Lunaway Cast Iron es una marca de CAST SRL 

descubra más en el sitio web:

WWW.LUNAWAY-CASTIRON.COM
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F U N D I C I O

“LA  MEJOR  MANERA  DE  PREDECIR  
EL  FUTURO  ES  CREARLO.”

Alan Kay
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Producción a medida 

0101Diseñados e industrializados
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Todos los componentes de fundición son 
cuidadosamente diseñados e industrializados por 
nuestro equipo de expertos. El uso de tecnologías de 
vanguardia, como software paramétrico tridimensional 
y simuladores de fundición, nos permite crear 
componentes que ofrecen las mejores prestaciones de 
durabilidad en su uso. Nuestro diseño a medida se ha 
probado en una gran variedad de materiales, desde 
aluminio, acero y hierro fundido, y sabemos cómo crear 
componentes que cumplan los requisitos específicos 
de nuestros clientes en múltiples sectores. 

La tecnología de impresión en arena 3D de la caja 
de patrones para la fundición representa una 
evolución importante en el campo de la creación de 
prototipos de metal; Le permite crear sólidos, precisos y 
prototipos que se pueden utilizar en condiciones reales. 

En el pasado era común el uso de técnicas como 
el fresado con largos tiempos de procesamiento, o 
la impresora 3D de metal, que estaba lleno 
de herramientas costosas, o la impresora 3D de 
polímero, que no permitió de ninguna manera para poner 
a prueba las especies de productos para campos 
tales como productos de calefacción. En cambio, 
este sistema permite crear prototipos utilizando 
datos de programación digital, lo que ofrece a 
desarrolladores y fabricantes plazos de entrega 
rápidos y costes de producción significativamente 
más bajos para prototipos complejos y personalizables.

A  Impresión 3D de un molde de concha de resina de arena

B  Fundición con hierro colado, fundición esferoidal, aluminio

C  Mecanizado, si es necesario, para obtener la pieza acabada

Prototipos rápidos  
Productos que pueden utilizarse en pruebas técnicas

Cada modelo de carcasa es para una sola colada

L U N A W A Y
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Con nuestro enfoque de la industrialización y del diseño 
de componentes de fundición, garantizamos la máxima 
eficacia, fiabilidad y calidad en cada producto que 
suministramos.
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Moldes y utillajes

Validación preserie

Hacer una preserie de piezas fundidas antes de iniciar 
la producción a gran escala puede reportar muchas 
ventajas tanto a la fundición como al usuario. 

En primer lugar, nos permite identificar cualquier problema que pueda surgir y corregirlo antes de iniciar 
la producción a gran escala, y puede servir para obtener opiniones de clientes o compradores 
potenciales, lo que nos ayuda a comprender mejor las necesidades del mercado y a garantizar que el 
producto acabado cumpla las expectativas del mercado. Esto significa que la producción en serie 
comenzará con menos riesgos y sorpresas, lo que hace que todo el proceso sea mucho más fiable. 
También permite a la fundición probar y optimizar el proceso de fundición para asegurarse de que sea 
eficiente y produzca piezas de alta calidad. Esto significa que, durante la producción a gran escala, habrá 
menos errores y menos desechos.

Tanto si la producción en serie se realiza con líneas 
automáticas como a mano, en coquilla o a la cera 
perdida, el objetivo es garantizar una alta calidad, la 
repetibilidad de las piezas y pocos desperdicios. 
Gracias a la tecnología, controlamos cada fase 
del proceso para optimizar el resultado, tanto 
en la producción de los moldes como en el control 
de los parámetros del material durante la fundición, 
desde la colada hasta las rectificaciones.

Siempre hacemos los modelos con la fábrica de moldes cerca de la fundición y esto ofrece muchas 
ventajas. En primer lugar, trabajar cerca permite reducir costes y tiempos y una mayor flexibilidad 
en la producción, ya que cualquier cambio puede hacerse antes del proceso de producción. 
Esto significa responder más rápidamente a las demandas del mercado.

 

La validación de las preseries de piezas fundidas es una actividad fundamental para garantizar la 
calidad y la correcta funcionalidad de los productos acabados. En esta fase, nuestra oficina técnica 
comprueba diversos aspectos de las piezas fundidas, como la resistencia mecánica, la precisión de 
las medidas y el aspecto exterior de la piel, pero el análisis y la validación por parte de la oficina 
técnica del cliente también son absolutamente necesarios para evitar cualquier error y proceder con 
tranquilidad a la producción en serie.

 
 

 
 

Producción 
preserie

Producción en serie

P R O D U C C I Ó N  A  M E D I D A
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Estufas top

D E T A L L E

L U N A W A Y
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Puertas de estufas

P U E R T A S  D E  E S T U F A S

D E T A L L E
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Bases de estufas

L U N A W A Y

D E T A L L E
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Cámaras de combustión

C Á M A R A S  D E  C O M B U S T I Ó N

D E T A L L E
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Cargadores

L U N A W A Y

Producción estándar

A RT. :  FV CAR GJL A RT. :  FV CAR2 GJL

D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  17 X 13,8 X 18,5 H D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  10,7 X 11,2 X 10,8 H

KG :  7,00 KG :  2,90

D E T A L L E
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Quemadores

Q U EMAD O R E S

D E T A L L E
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Producción estándar

A RT. :  FV BRA 113X93

A RT. :  FV BRA 151x125

D I M E N S I O N E S  ( c m )  

11,3 X 9,3 X 8,0 H cm

D I M E N S I O NES  ( c m ) 

15,1 X 12,5 X 7,6 H

A R T. :  FV BRA 145x100

D I M E N S I O NES  ( c m ) 

14,5 X 10,0 X 12,5 H

A R T. :  FV BRA 118X99

D I M E N S I O NES  ( c m ) 

11,8 X 9,9 X 7,5 H

A R T. :  FV BRA 136X92

D I M E N S I O NES  ( c m ) 

13,6 X 9,2 X 7,1 H

A R T. :  FV BRA 119X99 + TOP

D I M E N S I O NES  ( c m )

11,8 X 9,9 X 12,7 H 

A R T. :  FV BRA 136X92 + TOP

D I M E N S I O NES  ( c m )

13,6 X 9,2 X 12,3 H 

A R T. :  FV BRA 151x125 + TOP

D I M E N S I O NES  ( c m )

15,1 X 12,5 X 12,9 H

A R T. :  FV BRA 165x106

D I M E N S I O NES  ( c m ) 

16,5 X 19,6 X 7,5 H

A R T. :  FV BRA 113X93 + TOP

D I M E N S I O NES  ( c m )

11,3 X 9,3 X 11,6 H 

KG :  1,60

KG :  1,90

KG :  2,05

KG :  1,30

KG :  1,40

KG :  1,90

KG :  2,00

KG :  2,90

KG :  2,00

KG :  2,00

L U N A W A Y

Ø orificio de la bujía 
incandescente 13mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 13mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 18mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 18mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 18mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 18mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 18mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 18mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 17mm

Ø orificio de la bujía 
incandescente 22mm
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1L

2L

3C

1C

2C

3C

1L

2L
A RT. :  FV BRA 2L

A RT. :  FV BRA 3L

A R T. :  FV BRA 1L

D I M E N S I O NES  ( c m ) :  5,0 X 5,2 X 10,5 H

D I M E N S I O NES  ( c m ) :  5,0 X 12,3 X 15,0 H

D I M E N S I O NES  ( c m ) :  5,0 X 15,5 X 18,5 H

A R T. :  FV BRA 1C

D I M E N S I O NES  ( c m ) :  4,8 X 5,2 X 10,5 H

A R T. :  FV BRA 2C

D I M E N S I O NES  ( c m ) :  12,7 X 12,7 X 11,5 H

A R T. :  FV BRA 3C

D I M E N S I O NES  ( c m ) :  5,0 X 15,5 X 18,5 H

KG :  1,10 KG :  0,60

KG :  2,95

KG :  2,40

KG :  1,75

KG :  2,90

3L3L
Q U EMAD O R E S
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Ventiladores 
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Producción estándar

A RT. :  FV AREATORE 80 A RT. :  FV AREATORE 100

D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  Ø 29 X 21 X 7,8 H (EXIT 8CM) D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  Ø 31 X 26 X 6,6 H (EXIT 10CM)

KG :  3,20 KG :  4,50

D E T A L L E
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Intercambiadores
de calor

I N T E R C A M B I A D O R E S
D E  CA L O R

D E T A L L E
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Anillos de humo

D E T A L L E
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Producción estándar

A RT. :  RING120

A RT. :  RING130

A RT. :  RING150

A R T. :  RING100

D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  Ø 11,5 X 5,0 H

D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  Ø 13,2 X 5,0 H

D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  Ø 14,0 X 5,0 H

D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  Ø 15,0 X 5,1 H

K G :  0,64

Con dos orificios para fijación

K G :  0,74

Con dos orificios para fijación

K G :  0,85

Con dos orificios para fijación

K G :  1,30

Con tres orificios para fijación

A R T. :  RING200

D I M E N S I O N E S  ( c m ) :  Ø 20,0 X 5,1 H

K G :  1,70

Con tres orificios para fijación

A N I L L O S  D E  H U M O
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Encimera fundición
cocina

L U N A W A Y

D E T A L L E
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Rejillas

R E J I L L A S

D E T A L L E
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Disposición de productos 
Todos los productos del catálogo son de fundición, metal sostenible porque puede 
reciclarse un número ilimitado de veces, con un ahorro considerable de materias 
primas y energía.
La fundición, de hecho, permite reutilizar los productos metálicos al final de su 
vida útil, devolviéndolos a su estado original. Un ejemplo perfecto de economía 
circular.
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Derechos de CAST SRL

Cast s.r.l. se reserva el derecho de 
modificar la construcción, las 
medidas y el peso de los artículos de 
sus catálogos y listas de venta sin 
previo aviso.

Información de la empresa 

CAST SRL 
VIA GIULIO CESARE, 71 
00192 ROMA – RM 
P. Iva 02271260560
fv-cast@pec.it

L U N A W A Y
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Tel. +39 0761 1870772

E-mail: info@lunaway.it

Sitio: www.lunaway-castiron.comD
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LUNAWAY 
PIEZAS PARA ESTUFAS DE HIERRO FUNDIDO




